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@ Sablare cu alumina

Sablati cu particule de aluming de 50pm la o
presiune de 0,2-0,3 MPa

@ Spalarea cu acid fosforic dupa proba

Dup4 probd, intotdeauna spalati interiorul coroanei cu

acod fosforic, apo cltiti i uscati pentru aindepérta Disc din ceramica hibrida pentru utilizare CAD/CAM

e KZR-CAD HiI?

@ Tratamentul suprafetei dentare Tip culoare: A2,A3,A3.5

Spalati dintele si efectuati tratarea suprafetei in conformitate
cu instructiunile corespunzitoarepentru cimentul care
urmeaza sa fie utilizat

@ Tratament de suprafata

Aplicati agent de tratare a suprafetei care
contine cuplaj de silan pentru ceramici in
interiorul coroanei si apoi uscati

@ Aplicarea cimentului

Aplicati ciment de rasind pentru blocul ceramic L ;
hibrid CAD/CAM in interiorul coroanei, in fotopolimeriza in conformitate cu instructiunile
conformitate cu instructiunile de utilizare operationale normale. indepértati surplusul de ciment
corespunzitoare ’ - si fotopolimerizati suficient, ca polimerizare finald

@ Presare si fotopolimerizare

Apdsati coroana pentru a se potrivi si pentru a

Tabel de culori

Disc ceramic hibrid pentru utilizare CAD/CAM

KZR-CAD i

Umbra Dimensaume )
A2
A3 ©98 x 114
A35

Produse adiacente

Material adeziv pentru metal, ¢ ica si rasina ¢ itd

Rasind compozita indirecta p izatad

Multi Primer i 1 _{_ JLuna-Wing
Multi Primer LICHID (7mL)

Multi Primer PASTA (2mL)
Multi Primer REPAIR LIQUID ONE (6rmL)

Rasina compozita hibrida pentru coroane si poduri

¥ TWiNY

Culoarea reala a produsului, modeluluisi pachetului poate diferi de fotografii din cauza cernelii de imprimare sia conditiilor de fotografiere.

Producator

mmKIN CO LTD Sediul central: 3-7 Sanadayama-cho Tennoji-ku Osaka 543-0015, Japonia Sucursala:
7 : i kx Tokyo, Osaka, Sendai, Nagoya, Fukuoka, JAPONIA Fabrica si cercetare si

1090-3 Otani, Kamibun, Kagami-cho, dezvoltare: Kochi, JAPONIA

Konaneshi, Kochi, 781-5451 Japonia

contact@yamakin-gold.co.jp C € 01 23
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https:/fwww.yamakin-global.com




Disc ceramic hibrid pentru utilizare CAD/CAM Rezistenta excelenta la decolorare si Rezistenta ridicata la abraziune

s rezistenta la patare etata e e
&3 1
— IV Evaluarea rezistentei la colorare a cafelei 35 i
" Abraziuna lustruire}
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YAMAKIN a continuat sa evolueze si mai mult Ceramic Cluster Filler (umplutura a 2 s KZR-CADLuna-Wing* Bwi:: Portelan  zirconiu
o - o . - i 5 " ; HR 2 3
manunchiurilor ceramice), dezvoltata in cadrul companiei, pentru a-si extinde gama cu L o
. - - - AL —_— . (*Metoda de testare: Testintern) (*Metoda de testare: Test intern} (*1: Rasing compozita indirecta)
noi functii. Astfel noul Disc KZR-CAD HR2 are o rezistenta si o durabilitate remarcabile. Mo o )
- G 5 T & o L ; % Rezistenta la patare este confirmati, deoarece KZR-CAD HR 2 este polimerizat Probabilitatea ca KZR-CAD HR 2 53 5e abrazeze si de asemenea, sa deterioreze
In acelasi timp, se evidentiaza printr-o excelenta prelucrabilitate si lustruire, dar si cu -t i) ook £ O i kTR Pt g e e ta ot B veoeteaks dintele opus este foarte mic, iar problemele cauzate de pierderea echiibruli de
eliberare su 5t| nuté de fluor. calitatilor sale estetice este de asteptat pe termen lung. Acest lucru a fost 08[‘121'3 ng mai putin probabil sa apara, datoritd modului in care produsul
confirmat de studiile care comparé dintii extrasi de la bovine (smalt si dentina). pastreaza un nivel moderat de abraziune.

Evolutia ceramicii Cluster Filler Rezistenta si durabilitate remarcabile Eliberare sustinuta de fluor, pe termen lung & .
A S k. ‘ Peste 250 MPa atins chiar si Eliberare sustinuta de fluor
= - AN Menomer metacrilic awciliar dupé testarea ciclului termic!
3 hy Umplutura de grup de ceramica 350 6
» \.'. {120 g} / | 1 insinte de testares ciduluitermic
| & (Fsij!g:zsr%ﬂ:)?;umﬁuunm] 300 I |71 Dupa 5.000 deoride testare a 5
] ciclului termic

3 "
=
) i 2 o
= Nano-umplutura sferica (Si0x20 nm) i‘ 0 é P
& 3
Umphutura cu eBberare sustinuta de fluor 200 2 ()
O {700 nm} § E 3 '-_'_...-._'..--"" \
= 150 T ] o®
< Imaginea KZR-CAD HR 2 Fillers & L E P KW CAD N pracnil. e axemaned; fiudr '
9 & 100 2 2 ... eliberare sustinuta in acelasi timp,
E 5 o : In acele timp :
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Imagine SEM(x1.000) prin omogenizare. 0 £ 1] . : :
KZR-CAD HR 2 Luna-Wing*, 0 50 100 150 200 \
i A " Metoda de i lail d i i 150 Zile scurse
Produs conventional KZR-CAD HR 2 L;"” Tl el o -
¥ / 2 diametrul cercului de pas aplicabit 12 mm) 2
{*1: Rasing compozita indirectd) {*Metoda de testare: Test intern)
KZR-CAD si-a mentinut o rezistenta ridicatd la incovoiere, de peste 250MPa si KZR-CAD HR2 elibereaza continuu si in siguranta ioni de fuor, astfel mentinandu-si
are o durabilitate excelentd, chiar si dup3 testarea ciclului termic (de 5000 rezistenta, prin optimizarea conditiilor de tratare a suprafetei umpluturii cu eliberare .
o t T . i
rea:'i‘z:g:pﬂmr:::?:rilul de ori la 4-60 °C, echivalent cu aprox 1 an ti jumatate, presupundnd a fluorului ) "
ek gl uh el 10 schimbdri termice pe zi .

Proprietati (valoare de referinta)

Rezistenta la incovoiere (MPa) - Imagistica cu raze X -are
: : Duritatea Vickers e o Eliberare
Densitatea particulelor din materialul de umplutura ceramic utilizat pentru KZR-CAD e T T lt?lt-lw 2) k Caracteristicd/ iy
HR 2 este controlata si fie de 1 pana la 20 pm si sa aiba aproape aceeasi densitate Test deincovaiarea) Test daincoviere | Fluorescenta 3
ca zona matricei prezentata in imaginea din dreapta. Ca rezultat, suprafata este atat
de omogenizata incat umplutura nu poate fi recunoscuta nici macar sub o marire de 235 290 85 da da

1.000. In timp ce mentine o rezistentd si durabilitate remarcabile, reuseste, de 1= = i A -
S o g ; s s ifrele date sunt cu titlu de referinta si nu sunt specificatii.
asemenea, sa imbunatateasca dramatic lustruirea si rezistenta la abraziune. C E P :
2stde indoire in trei puncte: IS010477
i in doua puncte: ISO6872 {Diametrul discului de sustinere: 12 mm})




