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cazul aplicarii rasinii pe un cadru metalic turnat Pregétire suplimentar3 pentru stratificare dupa corectii de forma

Metale pentru cadre: aliaj Au, aliaj Au-Ag-Pd, Ti, aliaj Ti, aliaj Ni-Cr, aliaj Co-Cr
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In cazul aplicarii rasinii pe un cadru metalic CAD/CAM In cazul aplicarii rasinii pe un cadru CAD/CAM din zirconiu

Metale pentru cadre CAD/CAM: Ti, aliaj Ti, aliaj Co-Cr
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In cazul aplicarii rasinii pe un cadru de rasina CAD/CAM
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Pentru materiale CAD/CAM
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